
Cтанок тяжелого класса.

Высокоскоростной кромкооблицовочный
автоматический станок.
HMAC F465J



Регулируемая линейка

Разделительная жидкость

Подфуговка

Инфрокрасная лампа

Верхняя клеевая ванна с предплавителем

Узел двухмоторной торцовки

Узел двухмоторный фрезерования свесов с
пневмоперенастройкой на две тощины

Узел обкатки углов двух моторный с
пневмоперенастройкой на две толщины кромки

Узел радиусной циклевки с
пневмоперенастройкой на две толщины кромки

Узел плоской  циклевки

Узел очищающей жидкости

Узел полировки

Описание
станка
HMAC F365J

PC система управления



HMAC F465J

Станкоагрегат
kami.by



PC
управления
системой

СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ Touch Screen 10`

Программа позволяет управлять агрегатами станка,
вести статистику,



Прижимная балка
позиционируется мгновенно

Параметры можно настроить в
соответствии с потребностями

HMAC F465J

Регулируемая
прижимная балка

СТАНКОАГРЕГАТ
KAMI.BY



HMAC F365J

Механизм безопасной
подачи заготовок

Станкоагрегат
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Предотвращает неправильное размещение
досок и исключает повреждения
машины;нужна чтобы избежать травм
оператора во время производства.



Предварительное
фрезерование

HMAC F365J

СТАНКОАГРЕГАТ
KAMI.BY

Предназначен для устранения дефектов раскроя (микро-
сколов, ступеньки от подрезной пилы), гарантирует
перпендикулярную и прямолинейную геометрию поверхности
торца детали, чем собственно повышает качество
приклеивания и клеевой шов. Станок укомплектован алмазным
инструментом.
Основным и не оспоримым преимуществом
кромкооблицовочных станков является узел предварительного
фрезерования. Практика показала, что настройки узла
корректируются исключительно после заточки или замены
инструмента!



Верхний клеевой узел  

Промышленный клеевой узел имеет точное
дозирование клея, а так же пневматическую
шторку, которая открывает подачу клея в момент
прохождения    детали,      что предотвращает
клеевой вал от нагара, образования потеков,и
способствует равномерному нанесению клея на
всю площадь торца панели.
Клеевая ванна станка увеличенного объема,покрыта антипригарным покрытием, что облегчает процессчистки.

HMAC F465J
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Инфракрасная лампа
Улучшает приклеивание кромки

Станкоагрегат
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Пресс группа с
автоматической
переналадкой

HMAC F465J

Приклеивание кромки к детали происходит 4-мя
стальными прикатными роликами. Первый ролик служит
для базового приклеивания и направления кромки.
Независимая регулировка усилия, позволяет
предотвратить уход кромки вверх или вниз относительно
поверхности. Три ролика меньшего диаметра (1 прямой
и 2 конусных) служат для финального приклеивания
кромки, и позволяют добиться минимального клеевого
шва



Чистовое снятие
свесов

HMACF465J

Станок оснащен системой пневматической
перенастройки на 2 толщины, а так же
пневматическим включением и исключением из
работы. Настройка промежуточных значений
происходит с помощью регулировки верхних и
радиальных копиров при помощи прецеззионных
механизмов ,оснащенных цифровыми индикаторами



Узел автоматической
обрезки кромки

HMAC F465J
СТАНКОАГРЕГАТ
KAMI.BY

Два независимых двигателя, перемещаются по двум
независимым призматическим направляющим. Узел
оснащен центральной системой смазки линейных
подшипников. Конструкция узла позволяет
качественно обрабатывать детали на скорости до 23
м/мин. Основная регулировка работы узла
осуществляется с центрального пульта управления,
что облегчает процесс настройки.



Our Milestones
Briefly elaborate on what you want to discuss. 

Электроподъем
балки

HMAC F365J

Прижимная балка позиционируется мгновенно, и
параметры можно
настроить в соответствии с потребностями,
экономя время и повышение эффективности.
Двигатель подъема и опускания балки:
Мощность: 0,25 кВт;
Частота: 50 Гц;
Скорость вращения: 1400 об/мин

Станкоагрегат
kami.by



Our Milestones
Briefly elaborate on what you want to discuss. 

Система смазки

HMAC F465J

Автоматическая система смазки
направляющих основных узлов станка:
Узел двухмоторной торцовки;
Цепь конвейера.
Расположение на видном месте для
визуального контроля уровня жидкости.
Регулировка частоты подачи смазочного
материала на агрегаты

Станкоагрегат
kami.by
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Узел
обкатки углов
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Два независимых двигателя 0,37кВт и
12 000 об/мин , эффективно и деликатно
производят обработку углов на скорости
до 18
м/мин. Обработка каждого угла
независимая и выбирается с пульта
управления, что расширяет возможности
станка. Перенастройка узла на толщину
происходит с с помощью механического
перемещения.



HMAC F465J

Узел радиусной
цикли

Позволяет эксплуатировать
оборудование в 2 и 3 смены

Циклевочные ножи двусторонние, что
дает возможность увеличить срок
службы до переточки в 3 раза

Станкоагрегат
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При регулировки как вертикальных
копиров ,так и горизонтальных узел
оснащен цифровыми индикаторами



HMAC F365J

Узел плоской цикли
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Оснащен плоскими двумя
скребковыми ножами (верх/низ) для удаления излишков клея.
Каждый агрегат (верх/низ) имеет 3 копировальных ролика, по 2
меньшего диаметра на входе и выходе, и большого диаметра
по центру (в зоне обработки). Это позволяет осуществлять
плавный заход узла на деталь и идеально повторять плоскость
обрабатываемой детали в зоне резания, а за счет повышенной
площади соприкосновения – мягко реагировать не небольшие
неровности.
Включение/исключение узла осуществляется с пульта.



Узел распыления
очистительной
жидкости

HMAC F365JСтанкоагрегат
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· Узел подачи очищающей жидкости, расположен
перед узлом полировки и предназначен для
очистки поверхности панели перед полировкой
· 2 форсунки одновременно наносят жидкость
сверху и снизу заготовки.
Регулировка подачи необходимого количества
жидкости



Узел полировки
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HMAC F465J

Полировка, это финальная обработка на
кромкооблицовочном станке. Полировальный узел придает
блеск на толстых кромках,
убирает излишки клея и сглаживает обработанную фрезами
тонкую
кромку. Диски имеют регулировку наклона и поворота в двух
плоскостях, что позволяет
подобрать оптимальное положение для достижения
максимального эффекта полировки.
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Электроника
станка

HMAC F365J
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ОПЦИЯ

Устройство для подачи коротких и
узких заготовок

Позволяет без перекосов осуществлять
подачу узких и коротких заготовок




